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Dynamisk bearbetning

Mastercam Dynamisk bearbetning efterstravar banor med konstant maximal spantjocklek vid

frasning och svarvning. | manga fall kan bearbetningstiden minska drastiskt samtidigt som livslangden
pa verktyget okas avsevart. Mastercam Dynamisk bearbetning publicerades forsta gangen 2008 och
har sedan dess utvecklats hela tiden i nara samarbete med valkanda maskin- och verktygstillverkare.

Mastercam ar banbrytande inom detta omrade.

Dynamisk Frasning

Mastercam Dynamisk Frasning skapar en konstant
maximal spantjocklek oavsett hur formen pa

detaljen ser ut. Detta ger en kontrollerad och saker
bearbetningsprocess. Dynamisk frasning har visat sig vara
lampligt vid bearbetning med solida hardmetallfrasar da
man kan anvanda verktygets hela skarkantlangd.

Vid konstant maximal spantjocklek kan man

anvanda optimerade skardata vilket medfor kortare
bearbetningstid, 6kad livslingd pa verktyget och 6kad
processakerhet vid obemannad drift.

Mastercam Dynamisk Frasning har
bearbetningsoperationer for 2D och 3D.

“Dynamisk frdsning dr en av de mest revolutionerade metoder som har
skapats pa senare tid.Vi har uppmatt hos kunder 6kad livslingd pa
verktyget upp till 10 ganger mer jdmfort med traditionell bearbetning”

Eddie Kurist
Serviceingenjor, Seco Nordic

”Nar vi borjade anvdnda Dynamisk Frdsning for ndgra dr sedan, sdg vi att
verktyget holl for 20 st detaljer istdllet for 5 st som tidigare.Vi bearbetar i
magnetiskt rostfritt som sliter en hel del pa verktyget.”

Magnus Isaksson
Produktionschef och deldgare, Degerfors Mekaniska Verkstad

“Livsldngden for ett frasverktyg vid konventionell frdsning kan vara sa
kort som |5 minuter, medan det vid dynamisk frdsning hdller upp till 6
timmar.”

Carl Heiwall
Produktionsingenjor, Bucher Emhart Glass
Lds hela artikeln pd www.ameab.se.

Dynamisk Grovsvarvning

Utvecklad tillsammans med Sandvik Coromant for
grovsvarvning med runda skar. Verktygsbanans rorelse
ar enligt Sandvik Coromant rekommendationer. En
optimerad verktygsbana med kontroll pa maximal
spantjocklek ger upp till 300 % langre livslangd pa skiret
jamfort med traditionell grovsvarvning.

Utover detta far man foljande:
* Kortare cykeltid
* Icke-linjara rérelser, vilket minskar stralforslitning”.
* Mijuka rorelser, minskar vibrationer.
+ Bittre spanbrytning pga. hogre matning.

”Dynamisk Grovsvarvning har kontroll pd spdntjockleken vilket dr oerhort
viktigt vid bearbetning i tuffa material.Vi ser frdn praktiska tester att
problem med vibrationer minskar, produktiviteten kan 6ka med 50 % och
fordubblad livslingd pa verktyget.”

Ake P.Nilsson
Produktspecialist svarvning, Sandvik Coromant Sverige
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